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RESUMO

No cenario de rapidas mudancas nas industrias de fabricacdo de componentes de metal,
as aplicacdes de técnicas de otimizacdo de processos de corte de metal é essencial para
uma unidade de fabricacdo responder eficazmente a acirrada competitividade e crescente
demanda de produtos de qualidade no mercado. Neste trabalho serd apresentado um
estudo para a otimizacao dos parametros de usinagem no processo de fabricacdo de pecas
em ag¢o inox 304 em uma industria de equipamentos e instrumentais médicos /
odontoldgicos, localizada no municipio de Ribeirdo Preto / SP. Um primeiro objetivo deste
estudo é analisar os possiveis fatores que afetam o processo de usinagem em termos de
guantidade de pecas produzidas e tempo de fabricacdo de cada unidade. Também ha
interesse em descobrir as covaridveis importantes que afetam o tempo total (durabilidade)
de vida atil da ferramenta de corte. Modelos de regressao linear multipla foram utilizados
considerando uma amostra selecionada de tamanho 28 baseada em um planejamento
fatorial 7x4. Com os fatores identificados, foram identificados os graficos de contornos dos
valores ideais que maximizam a quantidade produzida e que minimizam o tempo de
fabricacdo usando técnicas de superficies de respostas como analise candnica e técnicas
de caminho de ascensdo ao maximo “steepest ascent”, os pontos em questdo foram
encontrados fora da regido experimental, ndo sendo aplicaveis aos processos, portanto
juntamente com o modelo matematico ajustado, foi possivel obter a previsdo da vida util
da ferramenta de corte em funcdo da producdo, e a definicdo dos valores 6timos,
possibilitando também uma proposta para gestdo estratégica em funcdo da demanda, e
conforme a necessidade da producdo: volume de pecas, prazos de entregas e o consumo
da ferramenta de corte, permitindo a execucdo de projec¢des futura dos processos e dos
ganhos, comprovando a significativa importancia na aplicacdo e desenvolvimentos de tais
modelos para solucionar os problemas industriais.
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